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CONSELHO ADMINISTRATIVO DE RECURSOS FISCAIS

COORDENAÇÃO DE SUPORTE AO JULGAMENTO

2ª Turma da Câmara Superior de Recursos Fiscais
de 24/10 a 26/10
	Conselheiro
	Representação

	Mario Pereira De Pinho Filho 
	Fazenda

	Eduardo Newman De Mattera Gomes 
	Fazenda

	Sheila Aires Cartaxo Gomes
	Fazenda

	Carlos Henrique De Oliveira (Presidente)
	Fazenda

	Ana Cecilia Lustosa Da Cruz (Vice-Presidente)
	Contribuintes 

	João Victor Ribeiro Aldinucci
	Contribuintes 

	Marcelo Milton Da Silva Risso
	Contribuintes 

	Rita Eliza Reis Da Costa Bacchieri 
	Contribuintes 


